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1 Einfuhrung

1.1 Spezifikation

Messbereichs- Relativ 0..0,4/-1..2/-..7/-1.35 bar

endwert 0...6 / 30“Hg 0...30 / 30“Hg 0...100 / 30“Hg ...500
PSI

Turndown Max. 10:1 des Messbereichsendwerts
(siehe auch Messgenauigkeit)

Uberdruckfestigkeit | Faktor 1,5 x Nenndruck des Sensorstutzens

Messgenauigkeit

Turndown bis 5:1
Turndown Uber 5:1
Reproduzierbarkeit

Langzeitstabilitat

< 0,10 % des kalibrierten Messbereichs

< 0,15 % des kalibrierten Messbereichs

0,05 %

0,2 % oberen Bereichsgrenze (URL) alle 2 Jahre

Temperaturdrift Prozess < 0,016 % des kalibrierten Messbereichs /
Umgebung 5.5 °C (10 °F)
< 0,016% des kalibrierten Messbereichs /
5,5 °C (10 °F)
Temperaturbereich Prozess -18...110 °C (0...230 °F), tumgebung < 71 °C (160 °F)

CIP-/SIP-Reinigung

Umgebung

130 °C (266 OF) / max. 60 Min., tUmgebung <60 °C
(140 °F)

0...71 °C (32...160 °F)

Ansprechzeit

< 0,1 Sekunden

Abtastrate

< 0,05 Sekunden

Materialien

Anschlusskopf
Metalldeckel
Kunststoffdeckel
Gewindestutzen

Mediumberiihrende
Teile / Membran

Membrandichtung/
Olfiillung

Edelstahl, AISI 304 (1,4301), Ra < 0,8 pm (32 pin)
Edelstahl, AISI 304 (1,4301), Ra < 0,8 pm (32 pin)
Polycarbonat

Edelstahl, AISI 304 (1,4301), Ra < 0,8 um (32 pin)

FOOD: Edelstahl, AISI 316L, Ra < 0,64 pum (25 pin)
PHARMA: Edelstahl, AISI 316L, Ra < 0,2 um (8 nin)

Medizinisches WeiB6l / Mineraldl / Paraffinol
FDA-Zulassungsnummer 21CFR172.878,

21CFR178.3620, 21CFR573.680

Neobee M20 (optional)




Prozessanschluss

Nicht 3-A-konform

3-A-konform

CLEANadapt G1" mit Andruckschraube
CLEANadapt G1" fix

Milchrohr Flansch DIN 11851 DN40
Milchrohr Flansch DIN 11851 DN50
DRD Flansch 65 mm

38 mm SMS Liner

51 mm SMS Liner

1%" Tri-Clamp®

2" Tri-Clamp®

CPM Fitting

Endress & Hauser Universal Adaptor - Short

Endress & Hauser Universal Adaptor - Long

Elektrischer
Anschluss

Kabelverschraubung

Steckerverbindung

M16x1,5
M12-Stecker, (1,4305) 5-polig

Schutzklasse

IP 67 (mit Kabelverschraubung) / NEMA 4X
IP 69 K (mit Steckerverbindung)

Hilfsspannung |O-Link 18...36 V DC
HART 18...35 V DC
Ausgang Stromschleife oder Analog 4...20 mA, HART 7.0, 10-Link
O-Link
Kommunikation
Anzugsmoment Fur den Zusammen- 27 Nm (20 ft-lbs)
bau aller L3-
Komponenten
Gewicht Ca.780¢




1.2 Warnungen

A

e Das Gerat darf nur mit DC-Spannung betrieben werden. Der Anschluss an eine
AC-Spannungsversorgung kann zum Gerateausfall und / oder Stromschlag
fahren.

e Der Sensor darf wahrend des Betriebs nicht aus dem Prozess entfernt werden.
Das Entfernen des Sensors wahrend des laufenden Betriebs kann den Prozess
verunreinigen und zu Personenschaden flhren.

e Der Sensor darf keinem Druck Uber dem vorgegebenen oberen
Messbereichsendwert ausgesetzt werden. Uberdruck kann zu vorzeitigem
Ausfall, zu falschen Ausgabesignalen und moéglicherweise Personenschaden
fahren.

e Bevor der Sensor fir Wartungs- oder Kalibrierzwecke entfernt wird, muss
sichergestellt werden, dass das Restprodukt aus der Leitung ausgespult wurde
und der interne Druck dem Atmospharendruck entspricht.
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2 Funktionsprinzip und Beschreibung

Der Anderson-Negele Druck-, Fiillstand- und Volumensensor L3 ist konzipiert fir
Anwendungen, bei denen flr die Prozess- und Bestandskontrolle ein Analog- oder
Digitalausgang benotigt wird. Dieser ist proportional zum Prozessdruck oder zum
Volumen bzw. Masse des Tankinhalts. Dieser Sensor nutzt zur Messung von Druck und
Temperatur der internen Ubertragerflissigkeit einen piezoelektrischen
Signalumwandler und einen Temperaturflhler. Das mV-Signal des Signalumwandlers
und der Widerstand des Temperaturfihlers werden gemessen und durch die
Signalelektronik im Sensorstutzen zu einem abgeglichenen Druckwert umgewandelt.
Dieses Signal wird digital an den Sensorkopf Gibermittelt, in der das Signal in die
Industriestandards analog 4...20 mA, digital I0-Link oder HART 7.0 umgewandelt wird.
Bei Relativsensoren wird die Riickseite der Membran belliftet und der Ausgabewert ist
relativ zum Luftdruck. Bei Absolut-Sensoren sind die Messwerte relativ zu einem
perfekten, theoretischen Vakuum, weshalb sich die Signale mit den atmospharischen
Bedingungen verandern.

Die eingebaute Anzeige zeigt die Prozessmesswerte sowie eine graphische Darstellung
der Ausgabe an. Die 4 eingebauten Tasten im Display ermoglichen die
Neukonfiguration des Gerates, u.a. auch die Konfiguration der Tankgeometrie und
Produktdichte. Auf alle Parameter kann auch Uber die HART-Kommunikation zugegriffen
werden.

Der Druck-, Fullstand- und Volumensensor L3 wurde speziell flir die Messung von
Flissigkeiten in der Lebensmittel- und Getrankebranche konzipiert, in der eine hohe
Genauigkeit unter sich dynamisch verdndernden Temperaturbedingungen
entscheidend fir die Prozesskontrolle ist. Die Messzelle ist in einem hygienischen
Druckmittler verschweif3t, die in einer Vielzahl von Bauarten und GroBen passend zu
den Industriestandards zur Verfligung steht. Der Prozessdruck verformt den
Druckmittler, wodurch der Druck an die Messzelle Gibertragen wird.



3 Installation

Die korrekte Installation ist flr die Zuverlassigkeit des Sensors von groBBer Bedeutung.
Der Sensor muss so installiert werden, dass weder Gerat noch Kabel einer potentiellen
physikalischen Beschadigung ausgesetzt sind. AuBerdem durfen weder Feuchtigkeit
noch Luftfeuchtigkeit in das Sensorgehause oder Kabel eindringen.

HINWEIS:

Der Installateur ist verantwortlich fiir die korrekte Montage des Deckels und des
Kabelanschusses, so dass weder Wasser noch Luftfeuchtigkeit in das Sensorgehause
eindringen kdnnen. Mit M12 Stecker ausgeristete Gerate sind nach NEMA 4X und IP69K
klassifiziert. Gerate mit Kabelverschraubungen werden nach NEMA 4X und IP67
klassifiziert.

Fir den elektrischen Anschluss wird der L3-Sensor mit einem 5-poligen M12 Stecker
oder einer M16x1.5 Kabelverschraubung ausgeristet. Bei horizontaler Montage sollte
der Kabelanschluss nach unten gerichtet sein. Um ein UbermaBiges Eindringen von
Feuchtigkeit zu verhindern, wird auerdem empfohlen, Leitungsrohre nicht direkt mit
dem Sensor zu verbinden. Falls ein Leitungsrohr zum Sensor verlaufen soll, ist es
vorzuziehen, den wasserdichten Stecker des Sensors nicht vom Sensor zu entfernen. In
diesem Fall sollte das flexible Leitungsrohr so nah wie méglich zum Sensor verlegt und
am Rohrende ein abgedichteter Stecker eingesetzt werden. Ein kurzes Stlick Kabel wird
zwischen dem Sensor und dem flexiblen Rohr verlegt. Dadurch wird das
Sensorgehause vom Rohrleitungssystem und der moglicherweise darin enthaltenen
Feuchtigkeit getrennt. Falls das Rohr direkt mit dem Sensor verbunden wird, ist die
Wahrscheinlichkeit groB3, dass der Sensor letztendlich aufgrund von Wasser oder
Wasserdampf im Gehéause ausfallt.

HINWEIS: Es wird empfohlen, eine mA-Kalibrierung durchzuftihren, nachdem der
Sensor das erste Mal in einer Schleife installiert wurde. Siehe Abschnitt 7.9

HINWEIS: Es wird empfohlen, dass der Sensor nach der Installation zurtickgesetzt wird.
Details zu diesem Verfahren finden Sie in Abschnitt 7.10.
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4 Sensorverdrahtung

Dieses Gerat darf ausschlielich mit DC-Spannung betrieben werden. Der Anschluss an
eine AC-Spannungsversorgung kann zum Gerateausfall und/oder Stromschlag fuhren.

In nassen Umgebungen, die Schutzart IP67 oder héher erfordern, empfiehlt Anderson-
Negele ausdrlicklich die Verwendung geschirmter, umspritzter Kabelsatze mit 5-
poligem M12 Anschluss-kabel.

Das von Anderson-Negele gelieferte Kabel entspricht allen Anforderungen an die
Schirmung und an die Kompatibilitat der im L3 verbauten M12 Stecker. Anderson-
Negele empfiehlt die Verwendung eines 4-adrig, geschirmten Kabels mit 0,51 mm
Durchmesser, oder ein anderes, gleichwertiges Kabel. Ein 4-adriges Rundkabel wird
bevorzugt, da es die Verwendung des Relaiskontaktes ermoglicht. Ein rundes Kabel
erlaubt eine gute Dichtheit unter Verwendung abgedichteter Stecker, Zugentlastungen
und Gummitlllen. Andere Kabelformen ermdéglichen unter Umstanden keine
wasserdichte Abdichtung. Bei Verwendung mit 10-Link Kommunikation sollte ein [O-
Link kompatibles Kabel verwendet werden.

Wird ein vom Kunden bereitgestelltes Kabel verwendet, sollte dies ein Rundkabel mit
0,51 - 0,64 mm Durchmesser und Abschirmung sein. Damit der dichte Stecker
zusammen mit dem Kabel eine dichte Verbindung bildet, muss der AuBendurchmesser
des Kabels zwischen 3/16” und %" liegen. Bei kleineren Kabeln muss eine andere
Neopren-Buchse verwendet werden (diese muss vom Kunden zur Verfugung gestellt
werden).

Bei Verwendung eines alternativen, dichten Steckers muss sichergestellt sein, dass die
Gummittlle zum Kabel hin zuverlassig abdichtet. Verwenden Sie keinen Stecker flr
Stromkabel (groBerer Innendurchmesser), falls das Sensorkabel einen Durchmesser von
nur 6,35 mm hat. Verwenden Sie unbedingt ein Teflon-Band beim AnschlieBen des
neuen dichten Steckers.
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4.1 M12 Steckerverbindung

411 Typ A: L3 mit 4...20 mA / 10-Link Kommunikation

4.1.2 Typ G: L3 mit HART Kommunikation

Elektrischer Anschluss

M12 Steckerverbindung Kabelverschraubung

4...20 mA
2-Leiter Stromschleife

Belegung M12 Steckerverbindung

Ausgang TypA TypA
Pin (Analog) (10-Link)
l:rot + Hilfsspannung + Hilfsspannung
2: schwarz 420 mA Nicht belegt

Stromausgang

3: griin - Hilfsspannung - Hilfsspannung
4: blau Digitaler Ausgang  10-Link
5: Nicht belegt Nicht belegt

Typ G
(Analog und HART)

+ Hilfsspannung

- Hilfsspannung
4..20 mA

Relais SchlieRer
Relais SchlieRer

Nicht belegt

L3 mit offenem Deckel

0]

/A ANDERSON-NEGELE

Zum Aufklappen des Displays den
Clip nach oben ziehen.

Hinweis: Der |O-Link-Sensor verfligt Uber einen digitalen Ausgang anstelle des Relaisausgangs,
der bei der Hart-Version verwendet wird. Der Digitalausgang an Pin 4 ist nur aktiv, wenn er von

den Pins 1 und 3 gespeist wird, und hat eine maximale Stromstarke von 50 mA.

4.2 Direkte Verdrahtung

Eine direkte Verdrahtung des L3-Sensors erfolgt in folgenden Schritten:

1 Deckel entfernen; anschlieend Anzeigen-Abdeckklappe an der Lasche anheben,

um die Klemmen offenzulegen.

2 Um die Drahte freizulegen, Kabel durch die Kabelverschraubung fiihren (isolieren

Sie dabei das Kabel um ca. 1 cm ab).

3  Zwei Drahte werden fur die Verbindung zur Stromschleife bendtigt und zwei
weitere fur die Ausgange / SchlieBer. Die Farbkodierung hangt vom Typ ab (Typ A
fir Analog- und 10-Link-Kommunikation, Typ G fir HART-Kommunikation) und ist
in der Grafik oben angegeben. Alle nicht verwendeten Drahte, inklusiv der blanken

abgeschirmten Masseleitung, werden gekurzt.

Hinweis: Um ein Masseschleife-Problem zu verhindern, vergewissern Sie sich, dass

die Schirmung und die abgeschirmte Masseleitung das Sensorgehduse nicht

12



berlihren. Setzen Sie gegebenenfalls Isolierungsmaterial wie Isolierband oder
einen Schrumpfschlauch ein.

4 Abisolieren der Enden der tbrigen Drahte um ca. 1 cm und verdrillen der Litzen.
Ein Verzinnen der Kabelenden wird empfohlen.

5 Verdrahtungsklemmen gemaB der Abbildung im Gehause anschlieB3en.

5 Verdrahtung des Sensors

Nachdem die Anschliisse am Sensorende der Schleife hergestellt wurden, kann jetzt
der Anschluss an den Eingang der Auswerteeinheit vorgenommen werden. Der L3
Ubermittelt Signale an Instrumente wie z.B. Anderson-Negele Digitalanzeigen,
mikroprozessor-basierte Steuerungen, Schreiber oder vom Kunden gestellte
Geratschaften wie eine SPS.

5.1 Schleifenstrom

Der Anderson-Negele Sensor L3 benétigt folgenden Schleifenstrom flr den Betrieb:

HART: Spannungsversorgung: 18-35 V DC (absolut), 24 V DC nominal, geregelt und ungeregelt.
|O-Link: Spannungsversorgung: 18-36 V DC (absolut), 24 V DC nominal, geregelt und ungeregelt.

Da der mit der Kabelldnge und Signalempfangereingang verbundene Eigenwiderstand
den Betrieb des Sensors beeinflussen kann, finden Sie nachfolgend eine Richtlinie zum
bendtigten Schleifenstrom.

Stromschleife

1000
900
800

o 700
-
LG 600
o 500 GESAMT- STROM- H STROM- OPTIONAL
= WIDERSTAND SCHLEIFE + SCHLEIFE-
= 400 ~
v
2 A
S 300 +
o AMPEREMETER
200 (4-20 mA DC)
100 - r-- -~ -~ - --=--=-- I
HILFSSPANNUNG | —  —
0 L s AN Pam—
o q A - o a9 N - | TECH. DATEN LYV | | E_-/
Q O T T MESSELEMENT p—
E A l_ o EEm I SCHIRMUNG
; MASSE
Hllfsspannu ng [V DC] (NUR EIN PUNKT)
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Anweisungen zur spezifischen Verdrahtung einer Auswerteeinheit finden Sie im
Installations-/Service-Handbuch, das mit dem Gerat mitgeliefert wurde. Die meisten
Anderson-Negele Empfanger (Anzeigen, Schreiber, etc.) sind in der Lage,
Schleifenstrom zur Verfligung zu stellen. Obige Abbildung stellt die typische
Verdrahtung dar.

6 Modularer Aufbau

Der L3-Sensor besteht aus zwei Teilen - Sensorkopf und Sensorstutzen, welche
wiederum aus einem oder mehreren Bauteilen bestehen. Diese Komponenten konnen
vor Ort gewechselt werden, um die Gehauseausrichtung zu andern, einen
Kompaktsensor in eine abgetrennte Version umzubauen oder defekte Komponenten zu
ersetzen.

WICHTIGER HINWEIS: Kompatibilitdt von Sensorkopf und -stutzen beim L3
Ab dem 14. Dezember 2022 wurde eine Anderung am L3-Puck vorgenommen, die die

Verwendung alterer Versionen des Sensorstutzens mit neueren Versionen des Puck-
Designs einschrankt. Stutzen, die vor dem 14.12.2022 hergestellt wurden und eine
Seriennummer kleiner als 2256405 haben, kdnnen nur mit Hart-fahigen Puck-
Baugruppen verwendet werden. Stutzen, die nach diesem Datum hergestellt wurden
und eine Seriennummer von 226405 oder hoher haben, kbnnen sowohl mit den alteren
Hart-fahigen Pucks als auch mit den 10-Link-fahigen Pucks verwendet werden.

6.1 Trennung Sensorstutzen vom Sensorkopf

Hierzu muss das Gehause festgespannt werden. Falls dazu eine Schraubzwinge
verwendet wird, miissen MaBnahmen ergriffen werden, um die Oberflache des
Gehauses zu schitzen.

AnschlieBend gehen Sie bitte in nachfolgender Reihenfolge vor:

1.  Gehausedeckel entfernen und Abdeckklappe der Anzeige an der Lasche anheben,
um die Klemmen und die Sensoranbindung offenzulegen.

2.  Clip-Verbinder leicht zusammendrtcken und Sensorflachbandkabel von der
Buchse entfernen.

3.  Stutzen vom Gehause abschrauben. Der vom Werk vorgegebene Drehmoment ist

27 Nm (20 ft-lbs).
14



4.

In umgekehrter Reihenfolge das Gerat wieder zusammenbauen.

6.2 Ersetzen des Sensorstutzens

Um den Sensorstutzen zu ersetzen, muss zuerst der Sensor vom Sensorkopf
getrennt werden, siehe Abschnitt 6.1 oben.

Ersatzsensor in die gewiinschte Ubertrageréffnung (horizontal oder vertikal)
einfadeln und mit 27 Nm (20 ft-lbs) festziehen.

Clip-Verbinder des Sensors in die Buchse am Sensorkopf stecken.

Falls der neue Sensor den gleichen Messbereich abdeckt, missen keine weiteren
Schritte vorgenommen werden.

Falls der neue Sensor einen anderen Messbereich abdeckt, muss der Messbereich
entsprechend der Anweisung in Abschnitt 7.3 konfiguriert werden.

L3-Sensor wieder in den Prozess einbauen und ein Zurlickstellen (Re-Zero)
durchfihren; siehe Abschnitt 7.10

6.3 Ersetzen des Sensorkopfes

3.2

3.3

3.4
3.5
3.6
3.7

3.8
3.9

Um den Sensorkopf zu ersetzen, muss zuerst der Sensor vom Sensorkopf getrennt
werden, siehe Abschnitt 6.1 oben.

Sensorkopf auf den Sensor montieren unter Verwendung der gewlinschten
Ausrichtung (horizontal oder vertikal) und mit 27 Nm (20 ft-1bs) festziehen.
Folgende Parameter sind neu zu konfigurieren:

MaBeinheiten flir Abmessungen und Dichte, Abschnitt 7.2 (nur falls MaBeinheiten
fur Volumen oder Héhe verwendet werden).

Tankkonfiguration, Abschnitt 7.4 (nur falls MaBeinheiten flir Volumen oder Masse
verwendet werden)

Produktkonfiguration, Abschnitt 7.5 (nur falls MaB3einheiten flr Volumen oder
Masse verwendet werden)

MafBeinheiten (PV), Abschnitt 7.2 falls MaBeinheiten fur Druck verwendet werden
Bereich (Range), Abschnitt 7.3 falls Mal3einheiten fur Druck verwendet werden
Komplettkonfiguration des Alarms, Abschnitt 7.6 falls Alarme verwendet werden
Komplettkonfiguration des Schaltausgangs, Abschnitt 7.7 falls der Schaltausgang
verwendet wird

Bestatigung der korrekten Einstellung der Dampfung, Abschnitt 7.8
mA-Konfiguration abschlieBen, Abschnitt 7.9

L3-Sensor wieder in den Prozess einbauen und Zurlickstellen (Re-Zero)
durchfiihren; siehe Abschnitt 7.10

15



6.4 Ersatz des M12 Steckers

Hierzu muss das Gehause festgespannt werden. Falls dazu eine Schraubzwinge

verwendet wird, missen MaBBnahmen ergriffen werden, um die Oberflache des

Gehéauses zu schiutzen.

AnschlieBend gehen Sie bitte in nachfolgender Reihenfolge vor:

1.

Gehausekappe entfernen und Abdeckklappe der Anzeige an der Lasche anheben,
um Klemmen und Sensoranbindung offenzulegen.

Die vier Adern von der Klemmleiste mittels eines Kreuzschlitzschraubenziehers
trennen.

Elektrischen Stecker vom Sensorgehause abschrauben.

Neuen M12 Stecker in die gewiinschte Ubertrageréffnung einfadeln (horizontal
oder vertikal) und mit 27 Nm (20 ft-Ibs) festziehen.

Adern wieder an die Klemmleiste anschlieBen, wie in Kapitel 4 beschrieben.
Abdeckklappe zurlickklappen und den Sensordeckel wieder festziehen.

6.5 Andern der Gehauseausrichtung

1.

Sensor zerlegen, wie in den Schritten 1-3 in Abschnitt 6.1 und Schritten 1-3 in
Abschnitt 6.4 beschrieben.

Position des elektrischen Steckers und des Sensorstutzens im Sensorgehause
wechseln und den Sensor wieder zusammenbauen, wie im Abschnitt 6.2, Schritte
2-3 und Abschnitt 6.4, Schritte 4-5 in beschrieben.
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HOUSING & PUCK
 ASSEMBLY

M12 QUICK
DISCONNECT

6.6 Installieren des Remote Kits als abgetrennte Version

Die L3-Serie kann mit einem Remote Kit ausgerustet sein oder auch nachgerustet
werden, das es ermoglicht, den Sensorkopf bis zu 7,5 m entfernt von der

Prozessanbindung zu montieren. Die getrennte Version ist wegen der Modularitat des
Gerates moglich und kann bei Bedarf auch nachtraglich hinzugefligt oder entfernt
werden.

Flihren Sie hierfur bitte nachfolgende Arbeitsschritte durch:

Hinweis: Alle Gewindeanschllisse missen mit einem Drehmoment von 27 Nm (20 ft-Ibs)
festgezogen werden.

2.2

2.3

3.1
3.2
3.3

Sensorstutzen vom Sensorkopf trennen wie in Abschnitt 6.1 beschrieben.
Remote Kit an der Sensorseite anschliel3en.

Flachbandkabel des Stutzens durch den Sensorstutzen-Adapter (2) fiihren. Den
Adapter am Sensorstutzen (1) festschrauben.

Flachbandkabelstecker an die Kabelsatzaufnahme (3) anschlieBen und
Uberschussiges Flachband vorsichtig in den Sensorstutzen-Adapter (2)
hineinfalten.

Kabelsatzverschraubung in den Stutzen-Adapter und tber das Gewinde der
Uberwurfmutter (4) befestigen.

Remote Kit M12 Stecker (6) an die gewlinschte Gehause6ffnung anschlieBen.
Flachbandkabel vorsichtig durch die Gehadused6ffnung (7) einfihren.

Remote Kit M12 Stecker (6) an den Sensorkopf (7) festschrauben.
Flachbandkabelstecker in die Buchse im Sensorkopf (7) anschlieBBen.

17



4. Wandmontageadapter (8) mit dem Remote Kit M12 Stecker (6) verbinden, mit der
Mutter (5) befestigen und entsprechend positionieren.

5. M12-Stecker aus Remote Kabel an den Remote Kit M12 Stecker (6) anstecken.

6. Falls erforderlich kann das Gerat in umgekehrter Reihenfolge wieder ausgebaut
werden.

Um Schaden am Flachbandkabel zu vermeiden, bitte die Uberwurfmutter (4) vor
Entfernen des Sensorstutzen-Adapters (2) aus dem Sensorstutzen (1) entfernen und das
Flachbandkabel von der Buchse abstecken.

Sensorstutzen

Remote Kit Sensorstutzen Adapter
Remote Kabel

Remote Kit Uberwurfmutter
Remote Kit Mutter zum M12 Stecker
Remote Kit M12 Stecker

L3 Sensorkopf

Remote Kit Wandhalterung

Remote Kit Rohrhalterung

O[O |N |0~ |WIN|—
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7 Konfiguration

Der L3-Sensor kann Uber die eingebauten 4-Tasten, 10-Link oder durch die HART-
Kommunikation konfiguriert werden. Benutzer sollten nur einen Parameter auf einmal

andern, wenn sie die 10-Link-Kommunikation nutzen.

In diesem Abschnitt wird die Konfiguration (iber die eingebaute Anzeige beschrieben.

In diesem Handbuch sind die Konfigurations-Menls zusammen mit den Aktionen
abgebildet, die durch Dricken der Tasten ausgelost werden.

7.1 Navigation im Start-Menu

Primary Variable (PV) Value

Down

A ANDERSON-NEGELE

18.3

W100

Status Message:
Warning, Errors,
Alarms, etc.

Enter

Primary Variable | Primarer Messwert
Down Nach unten

Status Message | Statusmeldungen,
Warnungen, Fehler

und Alarme

Enter Bestatigen

PV Units

Up
S G
Bar Graph
relative to
full scale
Menu
PV Units MaBeinheit
Up Nach oben
Bar Graph Balkendiagram
Menu MenU bzw.
speichern und
zurlck
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7.1.1 Bildschirm sperren und entsperren

PSIG
[ I
18

PSIG
[____ I

@ HOME SCREEN

LOCKED

| CONFIG |
UNITS 5
| RANGE I
TANK CONF [

@ HOME SCREEN

UNLOCKED

{i

i

{

CONFIG

UNITS
RANGE

TANK CONF
PROD CONF
ALARM 1
ALARM 2
SWITCH OUT
DAMPING
mA CONFIG

RE-ZERO
FAC RESET
DEV INFO

DIAGNOSTIC

Durch Driicken und Halten von ,E” mit der Pfeiltaste nach oben kann die Anzeige
gesperrt werden.
Durch Driicken und Halten von ,E” mit der Pfeiltaste nach unten kann die
Anzeige wieder entsperrt werden.

7.1.2 Dezimalstellen der Anzeige anpassen

Durch Dricken der Pfeiltasten kann der Dezimalpunkt in der Anzeige nach links
oder rechts verschoben werden.

7.1.3 Loschen einer Statusmeldung

Wenn eine Statusmeldung anliegt, konnen folgende MalBnahmen ergriffen werden:

Durch Driicken von ,E” erscheint in der Anzeige kurzzeitig eine Erklarung der

numerischen Statusmeldung.
Langes Driicken der Taste mit dem Pfeil nach unten [6scht die Warnmeldung.

Stromversorgung gegebenenfalls fiir 10 Sekunden unterbrechen und dann

wieder anschliefRen.
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Das allgemeine Navigationsschema des Gerates ist nachfolgend abgebildet:

18 o 3 UNITS o AV
PSTG RANGE DIMENSION BAR
Iil TANK CONF 7 DENSITY S inH20
E M E M E M E M
I CONFIG ) CONFIG &
UNITS N PV ~
RANGE DIMENSTION
TANK CONF DENSITY
E M E M
I CONFIG ) CONFIG i
UNITS ~ PV ~
RANGE DIMENSION
TANK CONF [N DENSITY W
E M E M
{1 i

PROD CONF R

e Einmaliges Driicken der ,M“-Taste von der Standardanzeige wechselt in das
Menu

e Drlcken der Pfeiltasten bewegt die Markierung aufwarts oder abwarts

e Durch Drucken von ,E” wird der markierte MenUeintrag ausgewahlt

e Durch Drucken der ,M“-Taste wird die Einstellung gespeichert und eine Ebene
zurlck navigiert

7.2 MalBeinheiten

Drei MaBBeinheiten konnen fir den Sensor gewahlt werden:

e MaessgroB3e (PV) - die MaBeinheit der zu Ubertragenden MessgroBe. Diese kann
Druck, Volumen oder Masse sein.

e Abmessung (Dimension) — die MaBeinheit der linearen MessgroBe, mit der die
Tankabmessung angegeben wird. Es kann zwischen Metern und Zoll gewahlt
werden.

¢ Dichte (Density) - die MalBeinheit der Dichte oder des spezifischen Gewichtes,
mit denen Produkte beschrieben werden.
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7.2.1 Konfigurieren der MaBeinheit fir Druck

Soll der Sensor als Druckmessgerat oder zur hydrostatischem Flllstand verwendet
werden, kann in diesem Menu zwischen den folgenden MaBBeinheiten gewahlt werden:
PSI, Bar, inH20, mmH20, mmHG, mBar, und kPA.

Falls die eine MaBeinheit Druck verwendet wird, muss die Einheit fir ,MaB” und ,Dichte”
nicht selektiert werden, da die Tank- und Produktkonfiguration entfallt.

J UNITS i J PV Units i
DIMENSION I BAR
DENSITY inH20
E M E ‘ M
{ PV Units i ! UNITS i
PST
— |DIMENSION I
inH20 DENSITY
E M E M

Nachdem die gewlinschte MaBBeinheit markiert ist, wird die ,M“-Taste gedrlickt, um die
Auswahl zu speichern und um eine Ebene zurlick zu navigieren. Nachdem die
MaBeinheit gedndert wurde, verdandern sich entsprechend auch alle Mends, die damit
zusammenhangen, darunter Bereich (Range), Alarm usw.

7.2.2 Konfigurieren der MaBBeinheiten fir Volumen oder
Masse

Hohenmesswerte (in Zoll) sind relativ zum Fullstand skaliert und sind entsprechend der
Dichte abgeglichen. Messwerte des Volumens und der Masse (kg, Ib, Gallone, Liter,
prozentual) werden linear gegenlber diesen MessgroBen ausgegeben und nichtlineare
Anteile des Tanks werden entsprechend kompensiert. Das Display zeigt das
verbleibende Volumen oder die Masse an, die sich unterhalb des Sensors befindet,
wenn kein Produkt vorhanden ist und reagiert entsprechend wieder, sobald das Produkt
die Sensormembran bedeckt.

Die MaBeinheiten fiir die Ausgabe von Volumen oder Masse werden folgendermalen
konfiguriert:
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1. MaBeinheiten fur ,Mafl3” (Dimension) selektieren und beispielsweise ,inch”
auswahlen wie hier abgebildet.

0 UNITS i 8 (0 UNITS f
PV I METER A PV
DIMENSION ITNCH Eemmeee D T MENS I ON I
DENSITY i DENSITY ¥

E M E M E M

2. Maleinheit fur ,Dichte” (Density) selektieren und spezifische Dichte ,SG”
auswahlen wie abgebildet.

! UNITS i DENSTITY 4 0 UNITS f
PV AN PV
DIMENSION Lb/Gal ——— |DIMENSION ||
DENSITY Kg/ltr 7 DENSLTY

E M E M E M

3. Tankkonfiguration entsprechend den Anweisungen in Abschnitt 7.4 abschliel3en.

4.  Produktkonfiguration entsprechend den Anweisungen in Abschnitt 7.5
abschlieBen.

5.  Zum Menu “MaBeinheiten” (Units) zurlickkehren, um dort die Messgrofie (PV) zu
konfigurieren, wie abgebildet:

PV UNITS

PST
BAR
inH20

4 i ih mmH 20

CAVA | psI | mmHG
DIMENSION I BAR —— KPA
DENSITY ¥ inH20 KG
LB
E M E M GALLON
LITER

PCT VOL

Erst nachdem ein Tank selektiert und die Dichte eingetragen wurde, steht die komplette
Liste an Maf3einheiten zur Verfligung.

Wenn die gewlinschten MaB3einheiten markiert sind, kann durch Dricken der ,M”-Taste
die Einstellung gespeichert und eine Ebene im Menl zurlick navigiert werden. Sobald
die Mal3einheiten geandert werden, passen sich alle davon abhangigen Ments
entsprechend an diese MalB3einheiten an, darunter Bereich (Range), Alarm, usw. .
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7.3 Messbereich festlegen (Range)

Der untere Messbereichsendwert (Lower Range Value LRV) und obere Messbereichs-
endwert (Upper Range Value URV) kdnnen ausgewahlt werden, wenn der Sensor mit
Mafeinheiten fur Druck verwendet wird. Bei Verwendung von MaBeinheiten fir
Volumen oder Masse werden LRV und URV automatisch berechnet, und kénnen
ausgelesen werden, was bei der SPS-Programmierung hilfreich ist. Alternativ kann der
obere Messbereichsendwert auch automatisch auf Basis eines anliegenden Drucks im
Tank (autospan) eingestellt werden.

7.3.1 Konfigurieren des Bereichs flr Druck

Die folgende Menuabfolge zeigt das Verfahren zur Einstellung der LRV und URV fur die
Bereiche der Druckwertausgabe. Bitte beachten Sie, dass die PV-MaBeinheiten vor
dieser Aktion eingestellt werden mussen, siehe Kapitel 7.2.1.

4 CONFIG Lt RANG E i LRV B
UNTITS LRV i
RANG E URV X X
TANK CONF AUTOSPAN % C
- == PSTG
E M E ‘ M E M
0 ey () () DRV I
LRV 1
X.X
AUTOSPAN
- PSIG
E M E M

Wenn LRV oder URV angezeigt wird, kann mit den Pfeiltasten der Wert nach Wunsch
eingestellt werden. Der LRV kann bei Relativ-Sensoren zwischen Vakuum und O
eingestellt werden. Der LRV ist bei absoluten Sensoren nicht einstellbar.

Der URV kann zwischen 10 % bis 100 % von der oberen Grenze des Sensorstutzens ein-
gestellt werden.

7.3.2 Anzeigebereich fur die Ausgabe von Volumen und
Masse
Wenn Volumen oder Massemaleinheiten eingestellt wurden, wird der LRV und URV

automatisch auf Basis der Tankabmessungen und Produktdichte berechnet. Die
berechneten Werte kdbnnen auch angezeigt werden.
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7.3.3 Verwendung der Autospan-Funktion

Die Autospan-Funktion kann verwendet werden, um den URV auf Basis des Drucks auf
den Sensor einzustellen. Dies kann nur geschehen, wenn Druck vorhanden ist oder ein
Tank zur gewlinschten Obergrenze geflllt ist. Die Autospan-Funktion kann nur mit
DruckmalBeinheiten verwendet werden.

7.4 Tankkonfiguration

Um Tanks zu konfigurieren, miissen Zeichnungen oder Abmessungen verfligbar sein.
Tanks mussen konfiguriert sein, um die MalB3einheiten fir Hohe und Volumen
verwenden zu kénnen. Die MaBeinheit fur die Abmessungen kann entsprechend der
Anweisung in Abschnitt 7.2.2 eingestellt werden. Der Tanktyp wird folgendermaBen
selektiert:

Falls Tankabmessungen nicht eingegeben wurden oder nicht kompatibel mit dem
Sensorbereich sind, erscheint folgende Meldung:

! it
Tank has
invalid

dimensions

Wenn diese Meldung erscheint, kann das Menli Geometrie (Geometry) nicht verlassen
werden, bis der Fehler in den Abmessungen berichtigt oder die Tankgeometrie ,Keine”
(None) selektiert wurde.
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7.4.1 Vertikale Tanks

I G Eome TRy RIRHEIARERESSSN, S T L o MifT

NONE N * A o
-~ e

VERTICAL | ¢ / ™
VERTICAL °.0 _

HORIZONTA L[, —— N thches 1

>

. MEEEe A
§ | e i C
! B
e.e
‘' Inches

g

07 NEEEE™ ||
‘ C

C
) 0.0
" Inches

D NONE 7

Ce.e DN\ E R T T C A L
| T hehes HORIZONTAL}/

Stellen Sie mittels Pfeiltasten die jeweilige Abmessung auf den gewlnschten Wert ein.
Durch Driicken von ,E” kann in die ndchste Abmessung gesprungen werden.
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7.4.2 Horizontale Tanks

Tanks nach ASME Standard

! T 3 {t
NONE Fa =T A
VERTICAL — | L "lde.e
| Inches

! {

B
2 .46 .0

F e A
Inches / \

E M f \,\

Ui t 5 \ /
D L, \ -7 /G

3 .0 @ .0 I
Inches

i i
-

0 .0
Inches

PE—ad G NONE 7

.e.e ——— |[VERTICAL I
Inches HORIZONTA LW

Stellen Sie mittels Pfeiltasten die jeweilige Abmessung auf den gewlnschten Wert ein.
Durch Driicken von ,E” kann in die nachste Abmessung gesprungen werden.

27



7.4.3 Tanks mit gewolbten Boden

Tanks mit gewolbten Béden nach ASME Standard

VERTICAL [ A
HORIZONTAL 1 . o.0
D F .
DISH BOTT HNiw "Inches
E M E m e
.r// \\\
! : DISH RER ‘
A B B
b ©.0
"Inches A
> el
. /D
! { - Py
A= D
b O .0
"Inches
E M
€ DISH ﬁ | i
A E VERTICAL
»i0.0 ~—— |HORIZONTAL
|l emanoa DISH BOTT IW
E M E M

Stellen Sie mittels Pfeiltasten die jeweilige Abmessung auf den gewlnschten Wert ein.
Durch Dricken von ,E” kann in die nachste Abmessung gesprungen werden.
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7.4.4 Tanks mit konischen Boden

iy GEOMETRY &0 = CONE_[BEEH
HORIZONTA L[ I N
DISH BOTT L Jie. e
CONE BOTT lw N T heh //”’1\\\
- i T nc es

}
¢
ol

H®

3

now

=

m

]

>

E M
N c on E_REEHIN)! GEOMETRY i
L ] E HORIZONTA L[
. sle.e — |DISH BOTT
e Thches CONE BOTT [V
E M E M

Stellen Sie mittels Pfeiltasten die jeweilige Abmessung auf den gewulnschten Wert ein.
Durch Driicken von ,E” kann in die ndchste Abmessung gesprungen werden.
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7.4.5 Kundenspezifische Tanks

Falls die entsprechende Tankgeometrie im Menl nicht vorhanden ist oder wenn
Zeichnungen und Abmessungen des Tanks nicht verfligbar sind, kann der individuell
gefertigte Tank Uber eine nasse Kalibrierung eingestellt werden. Dieses Verfahren
erfordert einen Durchflussmesser und muss sequentiell durchgefiihrt werden, wahrend
sich der Tank fullt*. Der Benutzer legt die Anzahl an Punkten fest, pumpt die
erforderliche Menge an Prozessfliissigkeit in den Tank und weist den Wert dem Sensor
zu. Der Prozess wird wie nachfolgend dargestellt durchgefihrt.

GEOMETRY AR C U S TomM T AN KIEEH
DISH BOTT [N NEED EXTRA

CONE BOTT VOLUMETRIC

CUSTOM Vi MEASUREMENTS
E M E M
{} SELECT UNTIT ﬁ
K G A LB
LB
I GALLON
GALLON ] LTTER
E M
@ NUM OF PTS ﬁ
E M
! IWARNING ! 40 POINT 1 LR PRESS E _WHEN JREEH
Long Hold X
M to Cancel GALLON
Tank Setup GALLON IN VESSEL

it POILNT X LR PRESS E_WHEN JREEH

X
GALLON

GALLON IN VESSEL

* Es muss sichergestellt sein, dass die Produktkonfiguration auf das Produkt eingestellt
ist, das flir die Kalibrierung verwendet wird.

Mittels Pfeiltasten kann die Anzahl an Punkten und das Volumen oder die Masse im Tank
eingestellt werden.
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7.5 Produktkonfiguration

Um Volumen oder Masse zu verwenden, muss eine Produktdichte selektiert sein. Zur
Vereinfachung wurden 10 haufige Produkte bereits in das Gerat vordefiniert und
zusatzlich konnen 5 weitere, individuelle Produkte abgespeichert werden. Wenn ein
neues Produkt in den Tank gefillt wird, ist es wichtig, die Produktkonfiguration zu
andern, um Fehler in den Ausgabewerten aufgrund veranderter Produktdichte zu
vermeiden.

7.5.1 Selektieren von vordefinierten Produkten

Vorgeladene Produkte konnen aus dem Mendi ,,Produktkonfiguration” (Prod Conf)
selektiert werden, wie abgebildet:

g ih
RANGE
TANK CONF Wasser
VY WATER entrahmte Milch
Skim MLk Milch mit 1 % Fett
E ‘ ™ T oMLK Milch mit 2 % Fett
2%MILK .
WHOLE MILK Vollmilch
4 i RAW MILK Rohmilch
CREAM Sahne
SKIM MILK HFCS 42 Glukosesirup 42 %
1% MILK HFCS 55 Glukosesirup 55 %
HFCS 680 Glukosesirup 60 %
2 ‘ M cusToM 1 Kundenspezifisch 1
cusTom 2 Kundenspezifisch 2
4 i cusrTom 3 Kundenspezifisch 3
CUSTOM 4 g
1 9 @ cuUSTOM =5 Kundenspezifisch 4
e Kundenspezifisch 5
SG

Zehn Produkte sind im Gerat vorgeladen zusammen mit der Dichte, welche in der
selektierten MalBeinheit angegeben ist. Mittels Pfeiltasten konnen die Werte bei Bedarf
gedndert werden sobald sie angezeigt sind.

7.5.2 Konfigurieren von individuellen Produkten

Falls das Produkt des Kunden nicht enthalten ist, kann es als eines der verfligbaren
kundenspezifischen Produkte (Custom 1-5) abgespeichert werden.

Nachdem es mit Namen und Dichte gekennzeichnet wurde, kann dann das Produkt im
Menu markiert und zur Verwendung selektiert werden.
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U Proouct RSN CHANGE NAMENIENIONE P roo RGN roouct Rl

HFCS 55 HFCS 55 1
HFCS 6@ PROD1 HOLD 1 @@ HFCS 6@

CUSTOM 1 Je L CUSTOM 1 IS

SG -

E M E M E E M

Mittels Pfeiltasten kénnen die Zeichen und Werte verandert werden. Durch Dricken der
.E“-Taste springt die Anzeige zum nachsten Zeichen. Durch langes Drlicken der ,E“-
Taste springt die Anzeige zum nachsten Wert. Im Namen dirfen alphanumerische
Werte eingesetzt werden.

7.6 Alarmkonfiguration

Der L3 verflgt tUber einen (IO-Link Version) oder Gber zwei (Hart-Version) verschiedene
Alarmkonfigurationen. Jeder Alarm kann folgendermal3en eingerichtet werden: Alarm 1

und 2 haben identische Konfigurationsmenls. Wenn der Alarm zutrifft und aktiviert ist,

blinkt die Hintergrundbeleuchtung der Anzeige, um den Bediener zu informieren.

A conNFIc  NECTIEES AL 2 SP i

PROD CONF
e E XXX
[

ALARM 2 ¥

PSI

AL 2> ACTION i

ABOVE -
BELOW I
i

E ‘ m
@ AL 2 HYST ﬁ

X. XX

PSI
E ‘ ™M
AL > ENABLE i )| CONFTIG i
DISABLED Jm PROD CONF [
ENABLED ALARM 1
¥ ALARM 2 7
E M E M

32



7.7 Konfigurieren des Schaltausgangs

Fir den L3 mit IO-Link steht ein einzelner digitaler Ausgang zur Verfligung, wenn er fir
den IO-Link-Betrieb verdrahtet ist, aber keine 10-Link-Kommunikation verwendet, da der
Ausgang zwischen IO-Link und dem digitalen Ausgang geteilt wird. Bei der Hart-Version
ist der L3 Sensor ist mit einem 50 mA gesicherten elektronischen Relais ausgerustet,
das als SchlieBer konfiguriert ist. Damit kann entweder eine kleine Last geschaltet
werden oder er wird als ein Digitalausgang genutzt, wenn eine Seite mit
Gleichspannung versorgt wird. Dem Relais (Switch out) kann entweder Alarm 1, Alarm 2
oder einer Warnung oder Fehlermeldung zugewiesen werden.

! CONFIG AU S wWiTcH ouT NN SOURCE i
ALARM 1 SOURCE 7 ALARM 1 7
ALARM 2 — ENABLE —— ALARM 2
SWITCH OUT W V. ON ERROR 7

E M E ‘ M E M
SWITCH OUT e ENABLE H
SOURCE DISABLED
—
N 7 N
E M E M

7.8 Dampfung

Der Analogausgang kann digital gedampft werden (Damping), um grof3e Prozess-
schwankungen in der Messung zu reduzieren. Der Dampfungswert sollte erhoht

werden, wenn am Ausgang groBBe Schwankungen anliegen. Der Dampfungsfaktor kann
zwischen O und 10 eingestellt werden.

b t g tog f
ALARM 2 N ALARM 2
SWITCH OUT 0 1@ SWITCH OUT
:

FACTOR
E M E M E M
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7.9 mA-Konfiguration

Das MenUl ,mA-Konfiguration” (mA Config) enthalt Optionen, mit denen der Schleifen-

ausgang an das lesende Steuersystem angepasst, der Fehlermodus eingestellt und die
Schleifrichtung verandert werden kann.

7.9.1 mA-Kalibrierung

Hinweis: Eine mA-Kalibrierung kann nur tber das Display oder die Hart-Kommunikation
durchgefuhrt werden, sie ist nicht Uber die IO-Link-Kommunikation verfligbar.

Wenn ein Sensor zum ersten Mal einem System hinzugefligt wird, muss eine mA-
Kalibrierung durchgefiihrt werden, damit die angezeigten 4 mA- und 20 mA-Punkte mit
dem Steuersystem Ubereinstimmen. Hierdurch kann eine bessere Abstimmung erzielt
werden, so dass die Programmierung des Offsets in der SPS wird Uberflissig wird.

Die mA-Kalibrierung erfordert die Installation des Gerates in einer Steuerschleife, wo
der mA-Wert durch den Bediener gepruft werden kann und die Anzeige sichtbar ist.

i} CONFIG T mA CONFIG o 0 LOOP CAL i
SWITCH OUT 7~ LOOP CAL [ CONNECT mA
DAMPING FATIL MODE METER
mA CONFIG kv LOOP DIR % E-PROCEED

E M E M E M
{1 i

UP/DN-ALTER
READ METER
E-PROCEED

E M
! SET 20mA f 0 CONFIG i
UP/DN-ALTER SWITCH OUT
READ METER DAMPING
E-PROCEED
E M E M

7.9.2 Auswahl des Fehlermodus

Beim L3 kann der Fehlerausgang auf niedrig (3.8 mA Ausgabe) oder hoch (20.2 mA
Ausgabe) eingestellt werden, falls kein gliltiger Messwert ausgegeben werden kann.

LOOP CAL A HIGH i
FAIL MODE LOW
LOOP DIR X \
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7.9.3 Schleifenrichtung

Die Schleifenrichtung (Loop Dir) kann von (4 mA-20 mA) umgekehrt werden (20 mA -
4 mA). Dieses wird folgendermalien ausgefuhrt:

LOOP CAL N AmA-2@mA N LOOP CAL A
FAIL MODE 20mA-4mA j FAIL MODE

7.10 Zurucksetzen (Re-Zero)

Der L3-Sensor reagiert empfindlich auf die Ausrichtung und die Spannkrafte bei der
Installation. Daher ist es wichtig, den Sensor nach der Installation zurickzusetzen (Re-
Zero). AuBBerdem muss er zurlickgesetzt werden, wenn die Membran verbogen wird

oder einer Belastung standhalten muss, beispielsweise wenn sie zum ersten Mal Dampf
ausgesetzt wird.

b CONFIG t g &0 f
DAMPING i REQUIRED RE-ZERO
mA CONFIG E-CONFIRM BUSY
M-BACK
E M E M E M

7.11 Werkseinstellungen (Factory Reset)

urch das Zurlicksetzen auf die Werkseinstellungen werden die
Kundenkonfigurationseinstellungen im Transmitter (Puck) zurlickgesetzt.

1 CONFIG T FAC RESET o 3 CONFIRM i

mA CONFIG /7 RESET STEM & NO &

RE-ZERO RESET PUCK I

FAC RESET ki = =

E M E M E M
{1 & 4y ___POWER | {
PUCK CYCLE

RESETING R — REQUIRED
E M E M
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7.11.1 Sensorkopf-Reset (Puck)

Damit werden alle Bereiche, Alarme, der Tank sowie die Produktdaten zurickgesetzt.

i} CONFIG RO FAC RESET RN CONFIRM {

mA CONFIG RESET STEM ~ NO i

RE-ZERO I

FAC RESET kW w

E M E M E M
! & 0 f
PUCK CYCLE

RESETING ——| REQUIRED
E M E M

7.12 Gerateinformation

Uber die Gerate-Info-Anzeige kann der Betreiber folgende Informationen abrufen:

Seriennummer, oberer Messbereichsendwert (URL), unterer Messbereichsendwert
(LRL), Geratetyp, Puck-Firmware-Version und Sensor-Firmware-Version.

4 i i SERIAL NO
RE-ZERO A SERTAL NO JI& URL
FAC RESET URL l; LRL
LRL v DEV TYPE

PUCK FW
E M E ] STEM FW
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8 10-Link Kommunikation AOI und Kommunikationsstruktur

L3-Messumformer, die mit IO-Link-Kommunikation ausgestattet sind, kdnnen Uber einen
|O-Link-Master in eine SPS zur Konfiguration und Datenlbertragung integriert werden.
In diesem Abschnitt werden Anweisungen zu AOI-Dateien fur die Integration in Allen
Bradley-SPS und die Nachrichtenstruktur zur Abbildung der Prozesswerte in anderen
Steuerungs-Umgebungen gegeben. Benutzer sollten nur einen Parameter auf einmal
andern, wenn sie die |O-Link-Kommunikation nutzen.

8.1 AOI Dateien

Die AOI Dateien kénnen von der Anderson-Negele Website auf der L3 Produktseite

heruntergeladen werden.

Zum Integrieren dieser Dateien in Allen Bradley SPS verwenden Sie folgende Schritt-

far-Schritt-Anleitung.

1. Flgen Sie das L3-I0OLink AOI in das Projekt ein.

L3_IOLINK_AOI_8P

— L3_IOLINK_AOI_8P ? B
Input ?
Port_Number ??
Vendor_ID ' ?2?
Device_ID ??
Pressure ??
Pressure_Unit ??
Alarm1 ??
Alarm2 ??

2. Sobald das AOI in die Hauptroutine eingefligt wurde, geben Sie dem AOI den
gewilnschten Namen (hier L3_IOLINK_Test2) und erstellen Sie einen neuen
Parameter Tag mit diesem Namen.

New Parameter or Tag

Name [L3_I0hnk_Test2 Create

Description: Cancel

Help

Usage Local Tag v

Type Base v

DataType:  [L3_IOLINK_AOL 8P

Parameter
Connection:

Scope: [5 MainProgram v

Extemal Read/Write v
Access:

Style:
[JcConstant

|

L3_IOLINK_AOI_8P

—| L3_IOLINK_AOI_8P L3_IOlink_Test2 |...

Input ?
Port_Number ??
Vendor_ID ??
Device_ID ??
Pressure ??
Pressure_Unit ??
Alarm1 ?2?
Alarm2 ?2?
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3. Geben Sie in der Add-On-Anweisung den Eingang an, an dem sich der Sensor

befindet, und ordnen Sie ihn dem entsprechenden Master zu

Anderson -Negele
L3-I0Link Pressure

L3 IOLINK_AOI 8P
L3_IOLINK_AOI 8P L3 |Olink_Test |...

Sensor

Input

IFM_AL1322_8P_

Master:11 . }—‘»:

Port_N
Vendol
Device
Pressu
Pressu
Alarm1

Alarm2

3 b IFM_AL1322_8P_MasterC

T. v | ShOVﬁ‘AII Tags v }
| Name =zl [Data Type ~
b Error_Codes INT[4]
b Four_AcyclicCmds_Test Four_AcyclicCmds_8P
IFM_AL1322_8P_Master DINT

_0142:AL1322_4FBFES1A C:0

3 4 IFM_AL1322 8P_Master:|1

0142:AL1322 04852EE3:1.0

B IFM_AL1322_8P_Master
B b IFM_AL1322_8P_Master

11.Conn... BOOL
‘H.Data  INT[223] v

Show controller tags

Show MainProgram tags

Show parameters from other program:

<none>

4. Geben Sie die Portnummer ein, laden Sie das Projekt herunter und fihren Sie es
aus. Danach zeigt das AOI die Prozessdaten und den Alarmstatus an

Anderson -Negele
L3-IOLink Pressure

L3_IOLINK_AOI_8P
L3_IOLINK_AOI_8P
Input IFM_AL1322_8P_Master:11.Data m |OLil

Sensor

L3_IOlink_Test

Port_Number 2«
Vendor_ID 1138+
Device_ID 10377+
Pressure 39.91978+
Pressure_Unit 3«
Alarm1 O«
Alarm2 O«

Pressure unit values / Druckeinheiten: O =PSI, 1=BAR, 2 =inH20, 3=mmH20, 4 =

mmHG, 5 = mBAR, 6 = kPA, 7 =KG, 8 = Lbs, 9 = Gallonen, 10 = Liter, 11 = Hektoliter, 12 =
Volumenprozent
Alarm: Die Werte der Alarme betragen eins, wenn sie ausgeldst werden.
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8.1 Prozessdaten

Prozessdaten fir das L3 |0O-Link-Gerat sind ein 48-Bit-Datensatz, der den aktuellen
Messwert, die aktiv gewahlte Einheit und den Alarmstatus enthalt.

subindex oﬂ; i data type allowed values d:;;]“l:t raecs(t:r mc-t:[.acrnlther excE;rom description
Process
16 Float32 ro Value
2 g Ulﬁtzger ro Linit
3 0 Boolean 2o ':iﬁ:e' true = 0 Alarm 1
1 Boolean  13°% 7 ':iﬁ:e' frue = ro Alarm 2
Octet 0
bit offset 47 45 45 44 43 42 41 40
subindex
element bit k| 30 29 28 27 26 25 24
Octet 1
bit offset 39 a8 kY 36 35 34 33 32
subindex
element bit 23 22 21 20 19 18 17 16
QOctet 2
bit offset 3 30 29 28 27 26 25 24
subindex
element bit 15 14 13 12 1 10 9 8
Octet 3
bit offset 23 22 21 20 14 18 17 16
subindex
element bit T [i] & 4 3 2 1 0
Octet 4
bit offset 15 14 13 12 1 10 9 8
subindex 2
element bit T G 5 4 Y 2 1 0
Octet 5
bit offset 7 G 5 4 Y 2 1 0
subindex i it i i it i _ 3

SPS mapping:

Name Beschreibung Datentyp Bit Ld&nge  Bit offset
Druck/ Fullstand Prozesswert fiir Druck / Fullstand Float 32T 32 16
Einheit Einheit des Drucks / Fiillstands UlntegerT 8 8
Alarm 1 Status von Alarm 1 BooleanT 1 0
Alarm 2 Status von Alarm 2 Boolean T 1 1

Druck/Fullstand PLC input
sesin IR (R R
Unit
spsin  IEIEIEETET
Alarm 1
SPS-n ||
Alarm 2
SPS-In
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- Druck/Fllstand kdnnen aus dem obigen Datensatz mit Bit-Offset 16 identifiziert werden, der
den aktuellen Messwert angibt. Hinweis: Die Flllstandsmessung ist nur moglich, wenn die

Tankkonfiguration abgeschlossen ist.

- Die Einheit ist ebenfalls Teil der Prozessdaten, die bei der Identifizierung der aktuell aktiven

Einheit helfen konnen. Die Einheiten sind in der folgenden Liste aufgefiihrt.

0 =PSI, 1=BAR, 2 =inH20, 3 = mmH20, 4 = mmHG, 5 = mBAR, 6 =kPA, 7=KG, 8 = Lbs, 9 =
Gallonen, 10 = Liter, 11 = Hektoliter, 12 = Volumenprozent

- Alarm 1 zeigt den Status des aktiven/inaktiven Zustands von Alarm 1 an. Die Konfiguration von
Alarm 1 kann Uber die verfligbaren Parameter vorgenommen werden.

- Alarm 2 zeigt den Status des aktiven/inaktiven Zustands von Alarm 2 an. Die Konfiguration von

Alarm 2 kann Uber die verfligbaren Parameter vorgenommen werden.

Parameter
Name Beschrei- Index | Sub- Daten- Bit- Bit- Gradi- | Off-set | Zugriffs | Erlaubte Werte | Standard-wert
bung Index | typ Lange offset | ent recht
Hersteller 16 0 StringT RO Anderson-
Name Negele
Hersteller 17 0 StringT RO www.anderson
Text -negele.com
Produkt- 18 0 StringT RO L3
Name
Produkt ID Gerate- 19 0 StringT RO 10377 - 30
identifikation PSI
10409 - 100
PSI
10441 - 500
PSI
11369 — 6 PSI
Produkttext Zusatzliche 20 0 StringT RO Fillstand- und
Gerate- Druck-
information transmitter
Serien- 21 0 StringT RO
Nummer
Hardware- 22 0 StringT RO HWV-0.01
Version
Firmware- 23 0 StringT RO
Version
Geréte 36 0 Ulnteger |8 RO 0 = Geraét ist 0 = Gerat ist
Status T OK OK
1=Wartung
erforderlich
2 = AuBerhalb
Spezifikation
3 = Funktiona-
ler Test
4 = Fehler
Druck / Aktuell 74 0 Ulnteger |8 RW 0=PSI, 0=PSI
Fullstand ausgewahlte T 1=BAR,
Einheit Druck / 2 =inH20,
Fllstand 3 =mmH20,
Einheit 4 = mmHG,
5=mBAR,
6 = kPA,
7=KG,
8 = Lbs,
9 = Gallons,
10 = Liter,
11 =Hektoliter,
12 = Volu-
menprozent
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Name Beschrei- Index | Sub- Daten- Bit- Bit- Gradi- | Off-set | Zugriffs | Erlaubte Standard-
bung Index |typ Lange offset |ent recht Werte wert
Spanne LRV | Unterer 75 0 Float32 |32 1 0 RW fur -14.7 bis 30
Bereichswert Druck PSI
Druck / -14.7 bis 100
Fillstand RO fur PSI
Fillstand | -14.7 bis 500
PSI
0to 6 PSI
Spanne URV | Oberer 76 0 Float32 |32 1 0 RW fur -14.7 bis 30
Bereichswert Druck PSI
Druck / -14.7 bis 100
Fillstand RO fur PSI
Fillstand | -14.7 bis 500
PSI
0to 6 PSI
Tank & Fur Fullstand- | 79 0 RecordT | 1352 RW
Produkt messung
Konfiguration
Tanktyp Aktuell Ulnteger |8 1344 RW 0 = Keiner, 0 = Keiner
ausgewahlter T 1 = Vertikal,
Tanktyp 2 = Horizontal,
3 = Gewdlbter
Boden,
4 = Konischer
Boden,
5 = Kunden-
spezifisch
Tank Einheit fur die Ulnteger |8 1336 RW 0 = Meter, 0 = Meter
Dimension Eingabe der T 1 =Inches
Einheit Tankgroile
Kunden- Anzahl Kali- Ulnteger |8 1328 RW 2-10 2
spezifischer | brierpunkte fur T
Tank Nasskalibrie-
Anzahl Kali- | rung
brierpunkte
Kunden- Einheit fur Ulnteger |8 1320 RW 0 = kg, 0=Kg
spezifischer | Nasskalibrie- T 1=1b,
Tank rung 2 = gallon,
Einheit 3 = liter
Produkttyp Produkttyp fur Ulnteger |8 1312 RW 0 = Wasser, 0 = Wasser
Fillstand- T 1 = Entrahmte
messung Milch,

2 = 1% Milch,
3 = 2% Milch,
4 = Vollmilch,
5 = Rohmilch,
6 = Sahne,

7 = Glucose-
sirup 42%,

8 = Glucose-
sirup 55%,

9 = Glucose-
sirup 60%,
10 = Spezif. 1
11 = Spezif. 2
12 = Spezif. 3
13 = Spezif. 4
14 = Spezif. 5
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Name Beschrei- Index | Sub- Daten- Bit- Bit- Gradi- | Off-set | Zugriffs | Erlaubte Standard-
bung Index |typ Lange offset |ent recht Werte wert
Dichte Einheit fir die Ulnteger |8 1304 RW 0=SG, 0=SG
Einheit Dichte des T 1= Lb/Gal,
Produkts im 2 = Kgl/Ltr
Tank
Vertikale Dimensionen 0.001 (O RW
TankmaRe fur vertikalen
A Tanktyp Ulnteger |32 1272
T
B Ulnteger |32 1240
T
C Ulnteger |32 1208
T
D Ulnteger |32 1176
T
Horizontale Dimensionen 0.001 (O RW
TankmaRe far
A horizontalen Ulnteger |32 1144
Tanktyp T
B Ulnteger |32 1112
T
D Ulnteger |32 1080
T
F Ulnteger |32 1048
T
G Ulnteger |32 1016
T
TankmaRe Dimensionen 0.001 (O RW
gewdlbter fur Tanktyp
Boden mit gewolbtem
A Boden Ulnteger |32 984
T
B Ulnteger |32 952
T
D Ulnteger |32 920
T
F Ulnteger |32 888
T
TankmaRe Dimensionen 0.001 (O RW
konischer fur Tanktyp
Boden mit konischem
A Boden Ulnteger |32 856
T
B Ulnteger |32 824
T
D Ulnteger |32 792
T
E Ulnteger |32 760
T
Héhe kun- Hoéhen- 0.001 | O RW
denspezifi- punkte fir
scher Tank kunden-
Height 1 spezifische Ulntege | 32 728
n Tank T
Height 2 Ulntege | 32 696
T
Height 3 Ulntege | 32 664
T
Height 4 Ulntege | 32 632
T
Height 5 Ulntege | 32 600
T
Height 6 Ulntege | 32 568
T
Height 7 Ulntege | 32 536
T
Height 8 Ulntege | 32 504
T
Height 9 Ulntege | 32 472
T
Height 10 Ulntege | 32 440
T
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Volumen Volumen- 0.001 | O RW
kundenspe- punkte fur
zifischer kunden-
Tank spezifische
Volume 1 n Tank Ulntege | 32 408
T
Volume 2 Ulntege | 32 376
T
Volume 3 Ulntege | 32 344
T
Volume 4 Ulntege | 32 312
T
Volume 5 Ulntege | 32 280
T
Volume 6 Ulntege | 32 248
T
Volume 7 Ulntege | 32 216
T
Volume 8 Ulntege | 32 184
T
Volume 9 Ulntege | 32 152
T
Volume 10 Ulntege | 32 120
T
Kundenspe- StringT 32 RW Bis zu 0
zifisches Zeichen
Produkt
Dichte Dichte des Ulntege | 32 0 0.001 | O RW
gewahlten T
Produkts
Dampfung Anzahl 80 UlntegerT | 8 RW 0-10 1
Dampfung
angewendet
auf den
Prozesswert
Alarm 1 Konfiguration RW
Sollwert fir Alarm 1 107 UlntegerT | 32 0.001
Auslose- 108 UintegerT | 8 0 = Uber, 0 = Uber
vorgang 1= Unter
Hysteresis 109 UlntegerT | 32 0.001
Aktivierung 110 UlntegerT | 8 0= 0=
Deaktiviert, | Deaktiviert
1=
Aktiviert
Alarm 2 Co RW
Sollwert Konfiguration 111 UlntegerT | 32 0.001
Auslése- fur Alarm 2 112 UlntegerT | 8 0=Above, | 0= Above
vorgang 1 = Below
Hysteresis 113 UlntegerT | 32 0.001
Aktivierung 114 UlntegerT | 8 0= 0=
Deaktiviert, | Deaktiviert
1=
Aktiviert
mA Fehler- | Gibt 3.8 or 169 UlntegerT | 8 RW 0 = Fehler 0 = Fehler
modus 20.2 mA oben, 1= oben
Ausgabe bei Fehler
Geréatefehler unten
mA Wahlt 4-20 170 UlntegerT | 8 RW 0=4- 0=4-20
Schleifen- oder 20-4 mA 20mA, mA
richtung Ausgabe 1=20-
4mA
Spezifische 2
Befehle
Re-Zero 160
Werks- Speichert die 162
speicher aktuellen
Werte
Puck Reset | Setzt das 164
Gerat auf die
im Puck
gespeicherten
Werte zuriick
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Fehlertypen

Dies sind die vom Gerat gesendeten Fehlercodes flr jede fehlgeschlagene
Parametrierung des Geréats.

Zusatzlicher

Code Code

Beschreibung

Wahlen Sie einen Tanktyp aus der

129 (0x81) 1 (0x01) Ungultiger Tanktyp vorgegebenen Liste
129 (0x81) 2 (0x02) Ungtltige MaReinheit Wahlen Sie eine Einheit aus der
vorgegebenen Liste
129 (0x81) 3 (0x03) Ungiiltige MaRe Eingegebene Tankmalle sind ungiiltig
129 (0x81) 4 (0x04) Ungiiltiges Produkt UiERLER STEEME Moty e By
vorgegebenen Liste
e . Wabhlen Sie eine Einheit aus der
129 (0x81) 5 (0x05) Unglltige Produktdichte vorgegebenen Liste
- Eingegebene Tankabmessungen fiihren nicht
128 {erel) 5 (e Liglige S zu einem gultigen Druckbereich
129 (0x81) 7 (0xQ7) Name Uberlange Namen sollte max 10 Zeichen haben

Einheit nur far

129 (0x81) 8 (0x08) Tank sollte zuerst konfiguriert werden

Tankkonfiguration
Keine Anderung der Spanne Die Spanne kann nicht geandert werden,
123 (0x81) 9 (0x09) erlaubt wenn der Tanktyp ein anderer als ,keiner” ist

Es sollten zwischen 2 und 10

129 (0x81) 10 (Ox0a) Ungiiltige Anzahl von Punkten Kalibrierungspunkte gewahlt werden

Wahlen Sie eine Einheit aus der

129 (0x81) 11 (Ox0b) Ungliltige Volumeneinheit vorgegebenen Liste

Ungiiltiger Punkt fir Punkte sollten in aufsteigender Reihenfolge

128 (el 12 (@) kundenspezifischen Tank hinzugefugt werden

Re-zero kann aufgrund zu hohen Input

129 (Bt 12 ([pg) [fpLIE DrLeke ) e Drucks nicht durchgefiihrt werden.

129 (0x81) 14 (0x0e) Sensor nicht verbunden Sensorstutzen ist nicht angeschlossen
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Ereignisse
Ereignisse sind im Abschnitt Ereignisprotokoll/Diagnose der 10-Link-Software sichtbar

35841 . . . . . .
(0x8c01) Warnung Simulation aktiv Prufen Sie den Bedienungsmodus
S Warnun PTOEEE e Prozessdaten unsicher
(0x8c10) 9 Bereichsuberschreitung
35888 Prozessvariable .
(0x8c30) AL Bereichsunterschreitung PeZESEI U LInEnEr
36000 . .
Fehler Stutzen nicht verbunden Kein Sensorstutzen angeschlossen
(0x8ca0)
36001 . . . I .
Fehler Stutzen EEPROM nicht aktiv EEPROM im Stutzen funktioniert nicht
(Ox8cal)
36002 . . . L .
Fehler Stutzen ASIC nicht aktiv ASIC im Stutzen funktioniert nicht
(0Ox8ca2)
36003 . . . .
Fehler Sensor nicht aktiv Offener Stromkreis in der Stutzenbriicke
(Ox8ca3)
36004 . - . . )
Fehler Stutzen nicht profiliert Stutzen hat kein aktives Profil
(Ox8ca4)
el Fehler Stutzenprofil beschadigt Profil im Stutzen ist beschéadigt
(Ox8cab)
36006 Fehler Stutzen EEPROM Schreibfehler Schreibfehler im EEPROM des Stutzens liegt
(Ox8cab) vor
36007 Fehler Stutzen EEPROM Beschadigung im EEPROM des Stutzens liegt
(Ox8ca7) Wiederherstellungsfehler vor
S Warnung Spanne Inkompatibel Stutzen liegt aulRerhalb der Spanne
(0Ox8ca8)
SIS0 Warnung Stutzen ausgewechselt Neuer Sensortyp ermittelt
(0Ox8ca9)
36010 . L . . -
Warnung Anderung Einheit Einheiten der Prozesswerte sind verandert
(Ox8caa)
E10L Warnung Alarme sind inaktiv Alarme sind im System auf inaktiv gestellt
(Ox8cab)
36012 Fehler Stutzen EEPROM Prufsummenunstimmigkeit in den Daten des
(Ox8cac) Prifsummenfehler EEPROM des Stutzen
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9 HART Communicator Anschluss & Device Descriptor

Menustruktur

Der L3-Sensor ist mit einem HART-Ausgabeprotokoll ausgestattet und kann Uber ein
externes HART-Modem angesprochen werden oder alternativ Uber einen portablen
HART Communicator (HHT) mit Kompatibilitat zu HART 7.0.

9.1 AnschlieBen des HART Communicators

Verbinden Sie den L3-Sensor. Die Signalschleife muss fur die HHT-Funktion einen

Widerstand von mindestens 250 Ohm aufweisen.

Verbinden Sie den HHT Uber die Klemmen oder die Widerstandsschleife.

Schalten Sie den HHT ein, warten Sie bis die Kommunikation eingeleitet ist und das
Menu ,Home"” angezeigt wird.

9.2 HART DD Menustruktur

Auf alle L3-Funktionen als auch auf die Standard HART Setup Einrichtung kann Uber das

HART MenU ,DD” zugegriffen werden. Details zu den Menlpfaden finden Sie im

folgenden Mend ,DD”.

Home Screen
PV Loop Current

PV Value

LRV

URV

Level 2

Level 4

Sensor Type
psi
bar
inH20
mmH20
mmHg
PV mBar
kPa
kg
Device Setup Config Units b
gal
L
Vol%
Dimension .m
in
Ib/gal
Density kalL

SG
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Device Setup

Caonfig

Change Range

Change LRV and URV

Range
One Touch Span Yes/No
Vertical
Horizontal
Select Tank Type Dish Bottom
Cone Bottom
Custom Tank
Tank Configuration Vertical Dimension Units
Horizontal Change Tank Dimensions
Dish Bottom (A,B,C,D,E,F, G, H)
e Botion Tank Diagram
Custom Tank Calibration
Custom Tank -
Review Custom Tank
Water
Skim Milk
1% Milk
2% Milk
Whole Milk
Raw Milk
Cream
Select Product HFCS 42
Product Configuration HFCS 55
HFCS 60
Custom 1
Custom 2
Custom 3
Custom 4
Custom 5
Density Unit
Product Densities
Setpaint
Alarm 1 Action
Alarm 2 Hysteresis
Enable
Status
Alarm 1
Source Alam 2
Switch Output On Error
State Disabled
Enabled
Calibrate Loop Adjust 4mA and 20mA Reference
’ High (20.2 mA)
Fail Mode
mA Configuration Low (3.8 mA)
4mAto 20mA
Loop Direction
20mAto 4mA

Re-Zero (Gauge)

Yes/No

Re-Zero (Absolute)

Enter Atmospheric Pressure
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Device Setup

Home Screen

Caonfig

Device Information

Stem Serlal Number

URL

LRL

Model

Puck Firmware

Stem Firmware

HART Setup

HART Configuration

Number of Response Preambles

Change Value

Loop Curent Mode

Disabled

Enabled

Polling Address

HART Information

Model

Manufacturer

Device ID

Universal Revision

Descriptor

Change Value

Change Value

Message

Change Value

Date

Change Value

Tag

Change Value

Long Tag

Change Value

Final Assembly

HART Output

Process Temperature

Pressure

Review

HART Review

Manufacturer

Universal Revision

Field Device Revision

Software Revision

Hardware Revision

Tag

Descriptor

Message

Configuration Change Counter

Device Review

Units

LRV

URV

URL

LRL

Damping

Puck Firmware Revision

Sensor Type

Diagnostics

Error Information

Error(s)

Maintenance Menu

Loop Test

4mA

20mA

Other

End

Error Information

Error(s)

Factory Reset

Stem Reset

Sensor Serial Number

Puck Reset

Save as Factory Settings

Change Value
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10 Wartung und Diagnose

Warnungen A

e Dieser Sensor darf wahrend des Betriebs nicht aus dem Prozess entfernt werden.
Das Entfernen des Sensors wahrend des laufenden Prozesses kann den Prozess
verunreinigen und zu Personenschaden fihren.

e Bevor der Sensor fir Wartungs- oder Kalibrierzwecke entfernt wird, muss
sichergestellt werden, dass das Restprodukt aus der Leitung herausgesplilt
wurde und der interne Druck dem Atmospharendruck entspricht.

e Das Sensorgehause darf nicht in nassen oder Umgebungen mit hoher
Luftfeuchtigkeit gedffnet werden. Feuchtigkeitseintrag kann zu vorzeitigem
Ausfall der Elektronik fiihren.

Anderson-Negele Elektroniksensoren benétigen sehr wenig Wartung. Wir empfehlen
eine Uberpriifung des Sensors alle 6 Monate zur Sicherstellung, dass er nicht
physikalisch beschadigt ist, dass Feuchtigkeit nicht ins Gehause eingedrungen ist und
dass die Verdrahtung unversehrt ist.

Anleitung zur externen Reinigung: Die externen Flachen dieses Sensors konnen
zusammen mit den Geratschaften und Rohrleitungen, auf den er installiert ist,
gesaubert werden. Dazu konnen Reinigungsmittel und Desinfektionsmittel verwendet
werden, die speziell fir hygienische Bereiche konzipiert wurden.

Der L3 ist mit Diagnoseroutinen ausgestattet, die die Sensorfunktion tberwachen. Bei
einem erkannten Fehler blinkt der Fehlercode auf der Diagnoseanzeige und der
Fehlerausgang geht in den vom Benutzer spezifizierten Status. Fehler kbnnen aus
verschiedenen Griunden auftreten, die sich erstrecken von ausgefallenen
Elektronikbauteilen bis hin zu Konfigurationsfehlern des Benutzers.

Die nachfolgende Tabelle listet mogliche Fehlercodes zusammen mit den Malnahmen
auf, die ergriffen werden konnen, um das Problem zu beseitigen. Die Codes kénnen
geléscht werden, um Anderungen in den Meniis vorzunehmen. Allerdings bleibt der
Ausgang im spezifizierten Fehlerzustand bestehen bis der Fehler eliminiert und die
Einheit aus- und wieder eingeschalten wird. Der Fehlercode sollte immer
aufgeschrieben werden bevor der Versuch unternommen wird, ihn zu léschen.

Der Anzeigecode kann durch folgende Schritte geldscht werden:

e Im Start-Mendu, die Taste mit dem Pfeil nach unten driicken und einige Sekunden
halten. Manche Fehlercodes lassen sich nicht [6schen bis das Problem beseitigt
wurde - der Sensor zeigt den aktuellen Prozesswert an.

e Die Stromversorgung flir 10 Sekunden unterbrechen und dann wieder
anschlief3en.
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Mangelhafter Austausch von Komponenten wahrend der Wartung kann zu Problemen
flhren, unter anderem zu Prozessundichtigkeit, reduzierter Betriebsdruck, Probleme
mit der Reinhaltung des Systems, falsche Ausgangssignale und Fehlercode(s).

10.1 Tabelle mit Fehlermeldungen

Fehlercode Kategorie KundenmaBnahme

e500 Stutzen nicht verbunden Flachbandkabel-Anbindung zwischen Stutzen und
Puck Uberprifen. Gerat aus- und einschalten
notwendig.

e501 Datenkorruption Stutzen Sensorstutzen ersetzen.

e502 Datenkorruption Stutzen Sensorstutzen ersetzen.

e503 Datenkorruption Stutzen Sensorstutzen ersetzen.

e701 Interner Systemfehler Fehler [6schen und Gerét aus- und einschalten. Bei

wiederkehrendem Fehler, Puck austauschen.

e300 Datenkorruption Stutzen Sensorstutzen auf Werkseinstellung zuriicksetzen.
Bei wiederkehrendem Fehler, Stutzen austauschen.

e301 Datenkorruption Stutzen Sensorstutzen auf Werkseinstellung zurticksetzen.
Bei wiederkehrendem Fehler, Stutzen austauschen.

e600 Datenkorruption Stutzen Sensorstutzen auf Werkseinstellung zuriicksetzen.
Bei wiederkehrendem Fehler, Stutzen austauschen.

w100 Warnung: Bereich nicht kompatibel Sensorkopf neu konfigurieren auf Druckbereich, der
mit Sensorstutzen kompatibel ist. Fehler
zurlicksetzen.

w101 Warnung: Sensorstutzen gedndert Sensorkopf neu konfigurieren auf Druckbereich, der
mit Sensorstutzen kompatibel ist. Fehler
zurlicksetzen.

w102 Warnung: PV-MaBeinheit gedndert Sensorkopf auf erforderliche PV-MaBeinheit
konfigurieren. Fehler zuriicksetzen.

OVER Warnung: Uberdruck Prozess Uiberpriifen. Sensor wurde Druck/Fllstand
Uber URV ausgesetzt.

UNDER Warnung: Unterdruck Prozess liberpriifen. Sensor wurde Druck/Fllstand
unter LRV ausgesetzt.
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Alarm1 Alarm 1 Aktiv Prozess Uberprifen. Einstellungen von Alarm 1
Uberprufen.

Alarm2 Alarm 2 Aktiv Prozess Uberprifen. Einstellungen von Alarm 2
Uberprifen.

AL_DIS Alarm deaktiviert Einstellungen Alarm 1 und Alarm 2 Gberprifen.

Wenn Sie Hilfe bei der Fehlersuche benotigen, kontaktieren Sie bitte unseren
technischen Service.
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11 Gewahrleistung und Ricksendung

Gewabhrleistung

Folgende Punkte missen beachtet werden:

Alle angegebenen Sicherheitshinweise

Elektrische Anschlussdaten

Alle Personen, die mit der Aufstellung, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und
Instandhaltung des Sensors zu tun haben, missen entsprechend qualifiziert sein.
Diese Bedienungsanleitung muss genau beachtet werden. Der Betreiber muss
sicherstellen, dass das Personal die Betriebsanleitung liest und voll verstanden
hat.

Alle Arbeiten haben mit grofiter Sorgfalt zu erfolgen und dirfen nur von hierzu
autorisiertem und ausgebildetem Personal durchgefiihrt werden. Die jeweiligen
Landesvorschriften beziiglich Offnen und Reparieren der Gerate miissen
beachtet werden.

Die Betriebsanleitung ist gut zuganglich bei dem Messgerat aufzubewahren.

Vor Umbau- und Wartungsarbeiten ist der Sensor spannungsfrei zu schalten.

Der Arbeitsbereich des Bedieners muss genligend Freiraum bieten, um die
Verletzungsgefahr zu minimieren.

Die technischen Daten gemal3 Betriebsanweisung, Typenschild sind zu
beachten.

Es erloschen jegliche Gewahrleistungsanspriiche bei Schaden, die auf unsachgemalie
Verwendung des Produkts oder Ausfihrung von Arbeiten zurlickzufiihren sind.

Ricksendungen

Stellen Sie sicher, dass die Sensoren frei von Medienrlickstanden sind und keine
Kontamination durch gefahrliche Medien vorliegt! Bitte beachten Sie hierzu die
Hinweise zur Reinigung. Flihren Sie Transporte nur in geeigneter Verpackung durch, um
Beschadigungen am Gerat zu vermeiden!

Hinweis

Der Inhalt dieses Dokuments ist das geistige Eigentum von An-
derson-Negele, Jede Vervielfiltigung oder Ubersetzung dieses
Dokuments ohne die schriftliche Genehmigung ist verboten.

Bitte lesen Sie diese Montage- und Betriebsanleitung ge-
nau durch. Alle Anweisungen in dieser Anleitung miissen
genau befolgt werden, um den ordnungsgeméfien Betrieb
des Geréts zu gewihrleisten.

MNEGELE MESSTECHNIK GMBH
Raiffeisenweg 7
87743 Egg an der Guenz

Phone +49(0) 8333.92 04- 0
Fax +49 [0} 83 33 .92 D4 - 49
sales@anderson-negele.com

O

Wenn Sie zum Produkt, dem Einbau oder der Inbetriebnah-
me Fragen haben, kontaktieren 5ie den Anderson-Negele
Support unter

Tel. +49-8333-92047 20 oder per
E-Mail an: support@anderson-negele.com

Tech, Support:
support@anderson-negele.com
Phone +49 (0} 83 33.92 04-720



