SENSORS FOR FOOD AND LIFE SCIENCE.

Informacja o produktach FWS-141, FWA-141

AA ANDERSON-NEGELE

FOOD

Ultradzwiekowe sygnalizatory przeptywu FWS-, FWA-141

Zastosowanie

- Monitorowanie cieczy przeptywajacych w rurach

- Zgrubny pomiar predkosci i wielkosci przeptywu

- Nadaje sie do wszystkich mediéw o metnosci 2 1 NTU i wielkosci zawartych w
nich molekut: > 50 pm, takich jak n p. woda pitna, sok owocowy (niefiltrowany),
mleko, emulsje, sSrodki wykorzystywane w CIP

Przyktady zastosowan

- Monitorowanie przeptywu w rurach o $rednicy od DN 25, n p. jako zabezpieczenie
zapobiegajace pracy jatowej pompy lub monitorowanie filtréw lub mieszalnikéw

- Bardzo krétki czas reakcji i niezaleznos¢ od wahan temperatury i przewodnosci,
dzieki czemu urzadzenie doskonale nadaje sie do monitorowania predkosci
przeptywu w procesach czyszczenia CIP

Higieniczna budowa / Przytacze procesowe

- Higieniczne potgczenie procesowe z CLEANadapt

- Dostepne sg wersje zgodne z normg 3-A 74-

- Wszystkie zwilzone materiaty s3 zgodne z FDA

- Czujnik wykonany w catosci ze stali nierdzewnej, kohcéwka czujnika wykonana
z PEEK

- Petny przeglad potgczen procesowych: patrz kod zaméwienia

- Anderson-Negele System CLEANadapt oferuje zoptymalizowane pod wzgledem
przeptywu, higieniczne i tatwe do sterylizacji rozwigzanie instalacyjne dla
czujnikéw.

Specyfikacja

- Proces czyszczenia CIP-/SIP do 100 °C/ 212 °F

- Zasada pomiaru metodg ultrasonografii dopplerowskiej

- Pomiar niezalezny od temperatury i przewodnosci

- Bardzo krétki czas zadziatania

- Swobodnie ustawialne wyjscie taczeniowe

- Opcja: Wyjscie analogowe i czestotliwosciowe (przetgczane)
- Wskaznik Wyjscie tgczeniowe z diodg LED

Opcje

- Zintegrowany modut wskaznika (AZM) z wziernikiem
- Przytacze elektryczne z wtykiem M12
- Wstepnie konfekcjonowany kabel do wtyku ztgcza M12

Zasada dziatania

Nadajnik (1) wysyta fale ultradzwiekowe do przeptywajacego medium. Te fale
natrafiaja na znajdujgce sie w nim molekuty (2), n p. osady, zanieczyszczenia lub
pecherzyki powietrza, poruszajace sie w kierunku strumienia medium i ulegaja
odbiciu. Odbiornik widzi w tym momencie odbitg czestotliwos¢ nieco przesunieta,
poniewaz dtugos¢ fali zmienia sie ze wzgledu na przemieszczanie sie molekuty,
od ktorej fale sie odbity. R6znica czestotliwosci pomiedzy czestotliwoscig wyemi-
towanga a odebrang stanowi miare predkosci przemieszczania sie molekut, a tym

samym réwniez miare predkosci przeptywu medium.

FWS-141/M12, FWA-141/M12

Modut wskaznika AZM

Przedstawienie schematyczne
Emisja Odbior
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FOOD
Dane techniczne
Przytacze procesowe CLEANadapt
Moment dokrecania
Materiaty Gtowica przytaczeniowa
Kréciec gwintowany
Element sprzegajacy
Zakresy temperatury Otoczenie
Proces

Proces czyszczenia CIP/SIP

Cisnienie robocze
Zakres pomiarowy

Wskaznik (opcjonalnie)

Doktadnos¢

Odtwarzalnos¢

Ttumienie FWS

Histereza FWS

Dryft temperaturowy Punkt zerowy, nachylenie

Napiecie pomocnicze

Wyjscie FWS
FWA analogowe
(przetaczane)
Przytacze elektryczne Dtawnica kablowa

Przytacze kablowe

Stopien ochrony

Waga

*) Warunki referencyjne:

Dane techniczne | Informacja

G1/2"
maks. 10 Nm

Stal nierdzewna 1.4301 / AISI 304
Stal nierdzewna 1.4404 / AISI 316L
PEEK, atest FDA: 21 CFR 177.2415

-10...60°C/ 14...140 °F
0..100°C/ 32..212 °F
do 100 °C/ 212 °F w sposdb staty

maks. 10 bar / 145 psi

0.1...2,5 m/s odpowiada 100 %

0...100 % od wartosci krafncowej

+10 % od wartosci kraficowej w warunkach referencyjnych*
< 2 % od wartosci krancowej

1s

0,2 m/s

< 0,02 % od wartosci krancowej /K

18..36 VDC

PNP (aktywne 25 mA, w systemie odpornym na zwarcie)
Prad 4..20 mA

Czestotliwo$c do 0...1 kHz, prostokat 18 V DC,
obciagzenie 3...10 kQ

M16 x 1,5, zaciski 2-stykowe 1,5 mm?
Wtyk ztgcza M12, stal nierdzewna 1.4301 / AISI| 304

IP 67 (z dtawnicg kablowg)
IP 69 K (z wtykiem ztacza M12)

ok.485g

Medium kalibracyjnym jest woda o temperaturze otoczenia; Metnos¢ > 1 NTU; Wielko$¢ molekut > 50 um; Srednica nomi-

nalna DN 25.

Uwaga dotyczaca normy sanitarnej 3-A 74- A

Informacje dotyczgce instalacji zgod-
nie z norma 3-A dostepne s3 na naszej
stronie internetowej:

www.anderson-negele.com/3A74.pdf

Kliknij na ikone PDF, aby pobra¢
dokument.

Click.or Scan


https://www.anderson-negele.com/3A74.pdf

Rysunki wymiarowe | Wskazéwki odnosnie montazu | Przytacze elektryczne FOOD

FWS-141, FWA-141

- Nalezy zwraca¢ uwage na przebieg |

(DN = przekrdj rury). % ﬂ
e S

Przytacze mechaniczne / Wskazéwki odnosnie montazu A

- Uwaga: Dtawnica kablowa musi by¢ skierowana w strone przewodu rurowego,
w kierunku przeciwnym do kierunku strumienia przeptywu!
- Nalezy stosowac sie do oznaczenia na mufie (oznaczenie gwintu dtawnicy PG

- Upewni¢ sie, ze przewdd rurowy, w ktérym zamontowany bedzie czujnik, jest
catkowicie napetniony ciecz3. Zaleca sie montaz w pionie instalacyjnym
(w ktérym przeptyw skierowany jest ku gorze).

- Z uwagi na zasade dokonywania pomiaru nie jest mozliwe zamontowanie
wiekszej liczby sygnalizatoréw przeptywu FWS-, FWA-141 w jednym przewo-

>5xDN >2xDN

Przeptyw
_—

@57
= przytacze kablowe).
dzie rurowym!
Sw22
[ o odcinka wlotowego i wylotowego
Przeptyw 3
—>\;,

Przytacze elektryczne (widok z géry

przy otwartej pokrywie)

1: Przycisk

Przytacze elektryczne

2: Wtyk do modutu wskaznika AZM
3: LED Stan taczeniowy Wyjscie

1
o 4: Jednostka analizujaca
2 ] [eaies
3 | |
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1’ —
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Przytacze elektryczne FWS-141

Listwa zaciskowa

1: + Napiecie pomocnicze 18...36 V DC
2: - Napiecie pomocnicze
3: Wyjscie aktywne PNP

1: + Napiecie pomocnicze 18...36 V DC
3: - Napiecie pomocnicze
4: Wyjscie aktywne PNP

Przytacze elektryczne FWA-141
Listwa zaciskowa
1: + Napiecie pomocnicze 18...36 V DC

2: - Napiecie pomocnicze
3: Wyjscie analogowe, czestotliwos¢

Wtyk ztgcza M12

4 3 1: + Napiecie pomocnicze 18...36 V DC
2: Wyjscie analogowe, czestotliwos¢
3:- Napiecie pomocnicze

1 2 4:nieprzyporzadkowane



FOOD Ustawienie urzadzenia

1. FWS bez modutu wskaznika AZM

Autokalibracja wartosci granicznej

- Wytworzy¢ zadang predkos¢ przeptywu w rurociagu

- Nacisnac i przytrzymac (3 s) przycisk, az dioda LED przestanie miga¢. Nowa wartosc¢ graniczna zostanie zapisana

- W przypadku przekroczenia wartosci granicznej dioda LED zapala sie, wyjscie zostaje przetgczone w stan aktywny

2. FWS z modutem wskaznika AZM

Autokalibracja wartosci granicznej

- Anzeige zeigt den aktuellen Messwyswietlacz pokazuje aktualng wartos¢ zmierzonga w %

- Wytworzy¢ zadang predkos¢ przeptywu w rurociagu

- 2-krotnym nacisnieciem przycisku wybra¢ ,tEAC”, po 3 s pojawi sie komunikat , Stor”

- Przez nacisniecie i przytrzymanie przycisku (3 s) zapisac¢ wartosc¢ graniczna, wyswietlacz pokaze aktualng warto$¢ zmie-
rzona w %

- W przypadku przekroczenia wartosci granicznej dioda LED zapala sie, wyjscie zostaje przetgczone w stan aktywny

Reczne wprowadzanie wartosci granicznej

- Wyswietlacz pokazuje aktualng wartos¢ zmierzong w % zakresu pomiarowego

- Nacisng¢ krétko przycisk, na wyswietlaczu wyswietli sie¢ komunikat ,,HAnd", po 3 s, Stor”

- Nacisnac i przytrzymac (3 s) przycisk, zostanie wybrany tryb ustawien

- Na wyswietlaczu wyswietla sie ,,P” oraz aktualnie ustawiona warto$¢ graniczna

- Poprzez krétkie naciskanie przycisku wartos¢ graniczna bedzie podwyzszana w postepie co 2%

- Po uzyskaniu zgdanej wartosci granicznej poczeka¢, az pojawi sie komunikat ,,Stor”

- Nacisnac i przytrzymac (3 s) przycisk, zostanie przejeta nowa wartos¢ graniczna, wyswietlacz pokaze aktualng wartos¢
zmierzong w %

- Wartos¢ graniczna jest teraz zaprogramowana, urzagdzenie moze zostac zainstalowane

3.FWA z / bez modutu wskaznika AZM
Domyslnie ustawiony jest typ wyjscia ,A” (wyjscie analogowe 4...20 mA). Nie przeprowadza sie innych ustawien.

Jezeli ma zostac ustawiony tryb ,F” (wyjscie czestotliwosciowe 1 kHz), to nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:
- Nacisng¢ i przytrzymac (3 s) przycisk, na wyswietlaczu pojawi sie ,,F”. Nastepuje ustawienie na wyjscie czestotliwosciowe,
dioda LED caty czas miga

Przestawienie z powrotem na wyjscie analogowe
- Nacisng¢ i przytrzymac (3 s) przycisk, na wyswietlaczu pojawi sie ,A”. Nastepuje ustawienie na wyjscie analogowe, dioda
LED gasnie

Poziom serwisowy
Mozliwy tylko w przypadku urzadzen wyposazonych w modut wskaznika AZM!

W celu sprawdzenia sygnatu odbicia nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

- FWS/FWA odtaczy¢ od napiecia pomocniczego

- Nacisng¢ przyciski przytrzyma¢ go

- Wtaczy¢ napiecie pomocnicze i zwolni¢ przycisk

- Najpierw pojawi sie na ok. 2 do 3 sekund wskaznik roboczogodzin

- Nastepnie pojawi sie na ok. 40 sekund wartos¢ amplitudy ze zdefiniowanym ,,L” w przypadku wysokiej amplitudy lub
H” w przypadku niskiej amplitudy.

- Przy wartosci amplitudy nizszej niz ,,H 40" oznaczenie predkosci przeptywu nie jest mozliwe ze wzgledu na zbyt maty
margines zakt6écen! Taki stan wystepuje przewaznie w sytuacji, gdy medium nie spetnia kryteriéw pomiaru
(metnos¢ = 1 NTU, wielko$¢ molekut > 50 pym).



Tabele przeliczeniowe FOOD

Tabela przeliczeniowa z m/s na l/min

DN DN 25 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
Frrnzlif{yw [/min] [U/min] [U/min] [U/min] [U/min] [U/min]
0,1 29 7.5 11,8 19,9 30 47

0,2 5.9 15,1 23,6 39,8 60 94
0,4 11,8 30,1 47,1 79,6 121 188
0,6 17,7 45,2 70,7 119,4 181 283
0,8 23,6 60,3 94,2 159,2 241 377
1,0 29,4 75.4 117,8 199,0 301 471
1,2 35,3 90,4 141,3 238,8 362 565
1,4 41,2 105,5 1649 278,6 422 659
1,6 47,1 120,6 188,4 318,4 482 754
1,8 53,0 135,6 212,0 358,2 543 848
2,0 58,9 150,7 235,5 398,0 603 942
2,2 64,8 165,8 259,1 437,8 663 1.036
2,4 70,7 180,9 282,6 4776 723 1.130
2,5 73,6 188.,4 294,4 497,5 754 1.178

Tabela przeliczeniowa z cali/s na galony/min

DN 1" 1%" 2" 3" 4"
Przgptyw Przeptyw [gal/min] [gal/min] [gal/min] [gal/min] [gal/min]
[cali/s] [m/s]

4.0 0.10 0.82 1.84 3.26 7.34 13.05
8.0 0.20 1.63 3.67 6.53 14.68 26.10
16.0 0.41 3.26 7.34 13.05 29.36 52.20
24.0 0.61 4.89 11.01 19.58 44.05 78.30
32.0 0.81 6.53 14.68 26.10 58.73 104.41
40.0 1.02 8.16 18.35 32.63 73.41 130.51
48.0 1.22 9.79 22.02 39.15 88.09 156.61
56.0 1.42 11.42 25.69 45.68 102.77 182.71
64.0 1.63 13.05 29.36 52.20 117.46 208.81
72.0 1.83 14.68 33.03 58.73 132.14 23491
80.0 2.03 16.31 36.71 65.25 146.82 261.01
88.0 2.24 17.94 40.38 71.78 161.50 287.12
96.0 2.44 19.58 44.05 78.30 176.18 313.22

100.0 2.54 20.39 45.88 81.57 183.53 326.27



FOOD

Zestawienie wykrywalnych mediow (przyktady)

Medium

Ptynne ciasta
Woda pitna

Sok owocowy
(niefiltrowany)

Mleko

Piwo (w prze-
wodzie pod
ci$nieniem)

Piwo pszeniczne

Coca-Cola

Gazy

Srodki wykorzy-

stywane w CIP

wykrywalne /
mierzone

X

X

Mufy do wspawania i adaptery

G1/2"
Rozmiar
nominalny
DN25 1"
DN32
DN4o0 1"
DN50 2"
29"
DN65
zm
DN8o
DN100O

=

Rura EHG
(DIN 11865
seria 2)

EHG-DIN2-25/
1/2"

EHG-DIN2-32 /
1/2"

EHG-DIN2-40/
1/2"

EHG-DIN2-50/
1/2"

EHG-DIN2-65 /
1/2"

EHG-DIN2-80/
1/2"

EHG-DIN2-100 /
1/2"

niewykrywalne
/ nie mierzone

Mufa sferyczna

KEM-132 *

(do odpowiednie-
g0 montazu)

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Informacje | Przytacza procesowe

A\

- Nie nadaje sie do mediow filtrowanych o metnosci

<1 NTU, i wielko$ci molekut < 50 pm.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

A\

- Nie nadaje sie do stosowania w obszarach zagrozonych

wybuchem.

- Nie nadaje sie do stosowania w elementach instalacji

istotnych dla bezpieczenstwa (SIL).

Mufa cylindrycz-

na z kotnierzem
zgrzewanym

EMS-132 *

(do rur do nakta-

dania na kryze)

Varivent-Inline

AMV-132/DN25

AMV-132/DN25

AMV-132/DN40

AMV-132/DN40

AMV-132/DN40

AMV-132/DN40

AMV-132/DN40

AMV-132/DN40

AMV-132/DN40

*) Na zaméwienie dostepne réwniez z materiatem 1.4435 / AlSI 316L i Swiadectwem odbioru 3.1.

6



Informacje

Czyszczenie / konserwacja A

- Przy czyszczeniu zewnetrznym myjkami cisnieniowymi
nigdy nie kierowa¢ strumienia wody bezposrednio na
przytacza elektryczne!

- Nie przechowywa¢ na wolnym powietrzu

- Przechowa¢ w miejscu suchym i wolnym od pytu

- Nie wystawiac¢ na dziatanie agresywnych mediéw

- Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem

- Unika¢ wstrzgséw mechanicznych

- Temperatura sktadu 0...40 °C/ 32...104 °F
- Wilgotnosc wzgledna powietrza maks. 80 %

Transport / przechowywanie

Informacja na temat zgodnosci CE

- Obowiazujace dyrektywy:
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna 2014/30/EU

- Zgodnos¢ z obowigzujacymi dyrektywami UE jest po-
twierdzona oznakowaniem produktu znakiem CE.

- Firma obstugujaca odpowiada za przestrzeganie wytycz-
nych dotyczacych catej instalacji.

6 Utylizacja

FOOD

A\

- Nalezy przestrzegac¢ obowigzujgcych norm i dyrektyw.

A\

- Upewnic¢ sie, ze czujniki i adaptacja procesu sg wolne od
pozostatosci mediéw i / lub pasty termoprzewodzacej
i nie wystepuje skazenie niebezpiecznymi mediamil
W tym celu przestrzega¢ informacji dotyczacych
czyszczenial

- Transporty wykonywac wytacznie w odpowiednim

opakowaniu, aby unikng¢ uszkodzen urzgdzenia!

- Urzadzenia elektryczne nie moga by¢ usuwane wraz z
odpadami domowymi. Zgodnie z ustawami i przepisami
krajowymi nalezy je przekaza¢ do obiegu surowcéw
wtérnych.

- Nalezy przekazac urzadzenie bezposrednio do wyspe-
cjalizowanego zaktadu recyklingowego. Nie korzystac z
komunalnych punktéw zbiérki odpadéw.

Dyrektywy i normy

Wysytka powrotna



FOOD

Kod zaméwienia (®:

Informacja o produktach FWS-141, FWA-141

Zgodny z przepisami 3-A)

FW Ultradzwiekowy sygnalizator przeptywu CLEANadapt G1/2" ®

Wyjscie sygnatowe

S-141
A-141

FW A-141/

Akcesoria

Kabel PCW ze ztgczem M12 Mosigdz niklowany, IP69K, ekranowany

M12-PVC/5G-8m
M12-PVC/5G-15m
M12-PVC/5G-30m

z wyjéciem taczeniowym
z wyjéciem analogowym

Wskaznik i wariant pokrywy

X Pokrywa ze stali nierdzewnej bez wziernika
AZM Pokrywa ze stali nierdzewnej z wziernikiem i wyswietlacz LCD
KF Pokrywa ze stali nierdzewnej z okienkiem kontrolnym i wskaznikiem LED

Wersja wysokotemperaturowa
X Wartos¢ stata

Przytacze elektryczne
X Dtawnica kablowa M16 x 1,5
M12 Wtyk ztgcza M12

AZIM/ X/ M12

Pokrywa ze stali nierdzewnej
z wziernikiem i wyswietlacz LCD

5-stykowy, dtugosé 8 m
5-stykowy, dtugosé¢ 15 m
5-stykowy, dtugosé 30 m

AZM-55-SF Modut wskaznika przytaczany wtykowo,
z pokrywa z wziernikiem do
doposazania FWS, FWA
AZM-55 Modut wskaznika przytaczany wtykowo
SF Pokrywa z wziernikiem Pokrywa ze stali nierdzewnej
z okienkiem kontrolnym i
wskaznikiem LED
CERT /2.2 /FWS-FWA sSwiadectwo fabryczne 2.2 wedtug

NEGELE MESSTECHNIK GMBH
Raiffeisenweg 7
87743 Egg an der Guenz

EN10204 (tylko dotyczace produktu)

Phone +49 (0) 83 33.9204-0 Tech. Support:
Fax +49 (0) 83 33.92 04 - 49 support@anderson-negele.com
sales@anderson-negele.com Phone +49 (0) 83 33.92 04 - 720
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